Kunde:
Vetter Pharma-Fertigung GmbH & Co. KG,
Ravensburg

Aufgabe:

Einbringung von zwei Maschinen in
den Reinraum einer pharmazeutischen
Produktion (2. Obergeschoss)

Besonderheiten:

Kranplattform (Maschinenkorb mit
15 Tonnen Traglast) zum Einbringen
der Anlagen an der Fassade ins

2. Obergeschoss

Referenzprojekt 4: Vetter Pharma-Fertigung GmbH & Co. KG, Ravensburg

Einbringung von Maschinen

ins 2. Obergeschoss

Erst schwebend nach oben, dann sauber
durch die Produktion: Vetter Pharma in
Ravensburg ist ein internationaler Spezialist
fir die Fertigung von Injektionssystemen.
In die moderne Produktion des Familienun-
ternehmens sollten zwei neue Maschinen
eingebracht werden - ein Auftrag genau
richtig fur SCHOLPP: in der Hohe sowie
unter Reinraumbedingungen.

Hierflir wurde ein reinraumerfahrenes Mon-
tageteam aus Stuttgart mit komplettem
Montageequipment, Werkzeugcontainer
und Hebezeugen aufgestellt. Zum Abladen,
Einbringen und Positionieren der beiden
Maschinen wurden zudem ein Autokran
(100 Tonnen), eine Kranplattform (15 Ton-
nen), ein Gabelstapler, Schwerlastrollen
sowie Reinraum-Schutzausrtstung fir die
Monteure bendétigt.

Sanfte Einbringung sensibler Maschinen
Der Kran stand parallel zur Halle, um die Ma-
schinenkomponenten mit der Kranplattform
zum 2. Obergeschoss zu heben. Waagerecht
schwebten die Teile sanft bis auf das exakte
FuBbodenniveau der Gebdudesffnung. Uber
flexibel steuerbare und abriebfreie Schwer-
lastrollen erfolgten die Einbringung ins Ge-
baude und der kurvenreiche Quertransport
unter Reinraumbedingungen.

Mit dem exakten Positionieren der Ma-
schinen war der Auftrag innerhalb der
vereinbarten drei Tage plinktlich beendet.
Fazit: wieder mal sauber gemacht vom
SCHOLPP-Team.
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SCHOLPP - Dienstleister
mit Pharma-Expertise

Die Montage von pharmazeutischen Produk-
tionsanlagen und Verpackungssystemen
stellt hohe Anforderungen an Industrie-
dienstleister: Viele Maschinen sind mit hoch-
sensibler Technik ausgertstet, die ein behut-
sames Handling verlangen. In vielen Werken
herrschen beengte Platzbedingungen, die
ein durchdachtes Mandvrieren erfordern.
Die Deckenbelastung in Gebduden ist meist
stark limitiert, sodass Sonderkonstruktionen
gefragt sind. Zumeist sind Reinraumproto-
kolle einzuhalten, die spezifische Hygiene-
maBnahmen und hochwertige Transport-
technik verlangen.

Souveridner Umgang mit hohen
Anforderungen

SCHOLPP bietet fur diese anspruchsvollen
Umgebungen exakt zugeschnittene Dienstleis-
tungen an: Planung, Engineering und Logistik,
Maschinen transportieren und einbringen,
Anlagen aufstellen und fir die Inbetriebnah-
me vorbereiten. Unsere Monteure haben die
Erfahrung, das passende Spezialequipment
und das nétige Fingerspitzengefihl fiir sensib-

le Maschinen. Unser Personal realisiert zuver-
lassig den kontaminationsfreien Transport in
jedem Rigging- und Montageprojekt.

Maschinenmontage bis Reinraum-

klasse 1/EU-GMP-Klasse A

Wir achten darauf, dass das kundenspezi-
fische Reinraumprotokoll und die Pharma-
GMP eingehalten werden. Unsere Trans-
portsysteme sind auf diese Anforderungen
ausgelegt: hochwertige antistatische Roll-
werke, Luftkissentechnik und Alumini-
umportale. In unserem Kompetenzcenter
Cleanroom Move-In® biindeln wir all unser
Fachwissen Uber das Reinraumgeschaft.

SCHOLPP iibernimmt Verantwortung

fiir Komplettaufbau

Wir stellen die Personalressourcen, die Logis-
tikkompetenz und das passende Einbrin-
gungsequipment in den vom Auftraggeber ge-
winschten Zeitfenstern. Bei Bedarf einwickeln
wir Sonderldsungen fir Transport und Mon-
tage. Wir agieren gleichermafien fiir Pharma-
produzenten, Maschinenbauer und Ausrister.

Referenzprojekt 1: Advance Pharma GmbH, Berlin/MRA GmbH, Miihlenbeck

Einbringung eines Granulators:
Sichere Kipp- und Hebemanover

Trotz Kippmandver immer in Balance geblie-
ben: Dieser Montageauftrag fiir den Anlagen-
bauer MRA war wie geschaffen fur das erfah-
rene Berliner SCHOLPP-Team. Ein Granulator
samt Zubehor und Liiftungsanlagen sollte bei
Advance Pharma in Berlin eingebracht wer-
den. Dabei fuhrten die Monteure einige an-
spruchsvolle Kipp- und Hebemandver durch.

Zeitsparende Montage mit zwei Teams
Zwei Teams arbeiteten bei diesem Projekt
parallel, um die Zeitvorgaben einzuhalten. Da
die Einbringungsebene im 1. OG lag, wurden
alle Teile per Autokran und Kranplattform an
die Hallenoffnung ,herangeflogen”. Dabei
wurde der Granulator liegend transportiert.
Der Transport in der Halle erfolgte mit Stap-
lern, Hubwagen und Schwerlastrollen.

Effizienter Einsatz von Hebetechnik

Dann wartete der schwierigste Montage-
schritt: die Aufrichtung des Granulators.
Dafiir wurden Gelenkteleskop-Hebeblihne,
Aluminiumportal, Elektrokettenziige und
hydraulische Heber installiert.

So richtete das SCHOLPP-Team den fiinf Me-
ter hohen Granulator behutsam und sicher
auf. Wichtig war hierbei, dass die Maschine
jederzeit in kontrollierter Balance blieb -
angesichts des erhdhten Schwerpunktes
eine anspruchsvolle Aufgabe, die das Team
sicher IGste.

Kunde:
Advance Pharma GmbH/
MRA GmbH, Miihlenbeck

Aufgabe:

Einbringung eines Granulators (3,5 Tonnen)
samt Zubehor und Liiftungsanlage

(2 Tonnen) in eine Pharmaproduktion

Besonderheiten:

anspruchsvolle Kipp- und Hebemanover
aufgrund niedriger Einbringungs- und
Durchfahrtshohen in der Werkhalle
sowie des erhdhten Schwerpunktes des
Granulators

Referenzprojekt 2: Uhimann Pac-Systeme GmbH & Co. KG, Laupheim

Maschinentransport
im Reinraum

Im Rahmen eines Maschinentransportes lie-
ferte SCHOLPP zwei Verpackungsmaschinen
an das Pharmaunternehmen Pfizer in Frei-
burg. Auftraggeber war der Maschinenher-
steller Uhimann Pac-Systeme aus Laupheim.
Beide Maschinen wurden innerhalb kiirzester
Zeit in die Reinraumproduktion eingebracht.

Auf der Transportliste standen eine Karto-
niermaschine und eine Blistermaschine, wel-
che Folien- oder Aluminiumpackungen fir
Tabletten oder Kapseln herstellen. Am ersten
Tag transportierte SCHOLPP die Maschinen
von Laupheim nach Freiburg. Danach koordi-
nierte das Team die Entladung der Maschine
mittels Kran.

Saubere Losung im Reinraum:
Spezialfahrwerk Robot 20

Anschlieend brachte man die Maschinen
in die Reinraumfertigung ein. Das Team be-
folgte dabei strikt die Sicherheitsstandards
nach dem Reinraumprotokoll von Pfizer. Im
Hallengebaude stand nur wenig Mandvrier-
flache zur Verfiigung.

Referenzprojekt 3: Syntegon Technology GmbH, Crailsheim

Komplettleistung: Anlage zur
aseptischen Abfiillung von Impfstoffen

Von Schnee und Sturm nicht aufzuhalten: Trotz
detaillierter Planung kann es im Projekt Uber-
raschungen geben. Bei diesem Auftrag ver-
suchte das Wetter, den SCHOLPP-Monteuren
einen Streich zu spielen, allerdings ohne Erfolg.
Auf der Agenda standen Transport und Ein-
bringung einer pharmazeutischen Abfull-
anlage fir Injektionsflaschen (Impfstoff).
Zielort war IDT Biologika in Dessau-Rof3lau,
Auftraggeber war der Hersteller Syntegon.
Den Auftrag tbernahm das SCHOLPP-Team
Dietzenbach, das auf langjdhrige Erfahrun-
gen mit Pharmatechnologie im Reinraum
zurilickblickt. Insgesamt waren 20 Grof3teile
mit einem Gesamtgewicht von 51 Tonnen
einzubringen.

Einbringung in grof3er Hohe:

Kranfiihrer ohne Sichtkontakt

Eine besondere Herausforderung war, dass alle
Anlagenteile mit dem Autokran tber eine Dach-
offnung in 18 Meter Hohe eingebracht werden
mussten. Der Kranfihrer hatte keinen Sichtkon-
takt zur Einbringungscffnung und wurde vom
Bauleiter prazise eingewiesen. Den Reinraum

hatten die Monteure entsprechend den Kun-
denvorgaben vorbereitet. Dabei ging es umso
enger zu, je mehr Anlagenteile ankamen.

Ausgefeilte Logistik trotzt Sturm

und Schnee

Deshalb war eine gute Logistik unerlass-
lich. Die Transporte mussten auf die Stunde
genau in Dessau ankommen, da keine Zwi-
schenlagerflache vorhanden war. Sturm und
Schnee verhinderten zeitweise die Einbrin-
gung in so luftiger Hohe. Unser Team konnte
aber alle vereinbarten Termine halten.

Kunde:
Syntegon Technology GmbH, Crailsheim

Aufgabe:
Einbringung einer pharmazeutischen
Anlage zur Abfiillung von Impfstoff

Besonderheiten:

Arbeiten in grofler Hohe tiber Dachéffnung,
Kranfiihrer ohne Sichtkontakt zur Einbrin-
gungsoffnung, enge Platzverhaltnisse

Im Vorfeld hatte der Montageleiter die
Werkhalle exakt vermessen. Fir den inter-
nen Transport fiel die Wahl deshalb auf das
Spezialfahrwerk ROBOT-20. Dieses gewahr-
leistet beste Rangierfahigkeit unter engen
Platzverhaltnissen. Das Team aus Monta-
geleiter, Obermonteur und Fachmonteuren
brachte die Maschinen piinktlich ans Ziel.

Kunde:
Uhlmann Pac-Systeme GmbH & Co. KG,
Laupheim

Aufgabe:

Transport von zwei Verpackungs-
maschinen sowie Einbringung und
Positionierung im Reinraum unter
engsten Platzverhaltnissen

Besonderheit:
Fahrwerk ROBOT-20 zum Navigieren
von Lasten in sensiblen Bereichen
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